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% I_Montaggio regolatore a muro Fier're 550T|ﬂ
&

TR 2501 TR 2516

Scala I:1

13,5

TR 2516

Ra 1404

TR 2501
Ra 1404
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A

Fi rre

carico acqua sul telaio

apertura interna -

E
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o
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Cappetta di drenaggio
acqua Ra 1033

AZ 4518
TR 2506

TR 2522

Per telai a 2 ante
minimo 3 asole

AZ 4518
TR 2505

TR 2502

Per telai ad 1 anta
minimo 2 asole

Ra 1033
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Fierre 550Tlﬂ

carico acqua sul telaio

apertura esterna -

E

8uIssan0ig 1UOIZEIOAET

n°® 2 per inserimento
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31

Foro @12:
boccola Ra 2601

TR 2504
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31

100

TR 2519
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I_Aerazione vetro ante Fi rre J

TR 2505
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120 Max 1000 120

N.B.: - Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800
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I_Squadrette Fierre 5 50T|‘J

Squadretta a spinare
Ra 1705
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16,5
12,5

TR 2501

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800

Squadretta a spinare
Ra 1705

165
125

TR 2505

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800
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I_Squadrette Fierre 5 50T|‘J
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TR 2501

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800

Squadretta a tiraggio meccanico
Ra 3813

TR 2505

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800
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I_Sq uadrette Fi rre J

165 Squadretta a spinare
125 Ra 1707

Ra 1707

TR 2516

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800

Squadretta a spinare
Ra 1707
165

125

Ra 1707

‘.,, ~ b e
=1 é B

TR 2506

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800
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I_Sq uadrette Fi rre J

14,1 Squadretta a tiraggio meccanico
10,1 Ra 3817

Ra 3817
6

15 27

TR 2516

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800

Squadretta a tiraggio meccanico
Ra 3817

_15 27 _

TR 2506

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800
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I_Squadrette Fierre 5 50T|ﬂ

Squadretta a spinare

16,5
- Ra 1714

12,5

TR 2532

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800

Squadretta di allineamento e tenuta
Ra 3804

TR 2505

” Ra 3804

TR 2501
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I_Sq uadrette Fi rre J

Squadretta a cianfrinare
Ra 3805

51 %

TR 2505

N.B.: - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Quota teorica da verificare in fase operativa = #

Squadretta a cianfrinare
Ra 3806

22,7

TR 2506

.. - Per I'unione degli angoli si consiglia I'utilizzo del collante
- Quota teorica da verificare in fase operativa = #
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I_Lavorazione per profilati di riporto Fier're 550T|ﬂ
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" TR2524 TR 2524 |
-~ TR2s09
Vite inox
APPLICAZIONE
TAPPI DI TENUTA Tappo
Ra 3802
U
= da inserire prima
questa parte
TR 2524 | Sigillare
TR 2509
'
TR 2524

N.B.: - Per evitare lo sfilaggio e garantire la tenuta i tappi devono essere avvitati sul riscontro centrale
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2 I—L . filati di riport F

g avorazione per profilati di riporto lerre J

: 550TH

a.

5

N

e i

o

3 P
‘

TR 2533 TR 2533

TR 2534 TR 2534

TR 2509

APPLICAZIONE Ra 3803
TAPPI DI TENUTA TR 2534

Vite inox AZ 4518

Tappo &
Ra 3803 % g
v c o
TR 2533 gj' k\, /§1§
; CNALE 2
N | -5
N .

STl

/

TR 2534 Vite inox

AZ 4518

TR 2533

Apertura interna

da inserire prima
questa parte

__Vite inox TR 2509

Apertura esterna

TR 2509

N.B.: - Per evitare lo sfilaggio e garantire la tenuta i tappi devono essere avvitati sul riscontro centrale
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I_Tabella fermavetri

Fi rre

A

FERMAVETRI FERMAVETRI FERMAVETRI ARROTONDATI FERMAVETRI
DRITTI ARROTONDATI CON MOLLETTA SCORNICIATI
AZ 4525 46,5
AZ 4546 36,5 AZ 4575 37 AZ 4618 37 AZ 4560 37
AZ 4624 325 AZ 4576 325 AZ 4619 325 AZ 4561 275
AZ 4557 215 | AZ 4518| 275 AZ 4620 275 AZ 4562 | 225
AZ 4558 | 22,5 AZ 4532 | 225 AZ 4622 | 225 AZ 4563 | 20,5
AZ 4559 | 20,5 AZ 4517 | 205 AZ 4621 | 20,5
— — —
& [ [
&2 [0 [
FERMAVETRI FERMAVETRI FERMAVETRI ARROTONDATI FERMAVETRI
DRITTI ARROTONDATI CON MOLLETTA SCORNICIATI
AZ 4525 46,5
AZ 4546 36,5 AZ 4575 37 AZ 4618 37 AZ 4560 37
AZ 4624 32,5 AZ 4576 325 AZ 4619 325 AZ 4561 275
AZ 4557 | 275 AZ 4518| 275 AZ 4620 275 AZ 4562 | 225
AZ 4558 | 225 AZ 4532 | 225 AZ 4622 | 225 AZ 4563 | 20,5
AZ 4559 | 205 AZ 4517 | 205 AZ 4621 | 20,5
s — R — R S— _
=
@A @A
22 [~
(QUOTE CON GUARNIZIONI IN OPERA)
Rg 307 | Rg320 | Rg308 | Rg321 | Rg309 | Rg350 | Rg 351 | Rg 360
2 mm 3 mm 4 mm 5mm 6 mm 2,5mm | 3,5 mm 5 mm

13L
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I_Spessoramento vetri Fierre 5 50T|‘J

Fissaggio a muro

SPESSORAMENTO VETRI
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— = SPESSORI PORTANTI
| ; == = SPESSORI DISTANZIATORI
FISSAGGIO A MURO
< <
m
0 |
om
< <
A B A A B B A

A =100-+150 mm
B = massimo 500 mm
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I_Lavorazione per apertura interna Fier're 550T|ﬂ

con Cremonese Prima Ra 1056

Astina AZ 2035
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A

0/ Cremonese Prima

e Ra 1056

86
104

Iy

N.B.: - Lavorazione eseguita con punzonatrice Ra 3800
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A

Fi rre

I_Snodo a frizione per bilico

TR 2523

TR 2501

N
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AZ 4559

TR 4738

50

67,5

r s
v L
77770 =

Frizione Ra 1438

O

J

33

33

6.5

o)
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40
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TR 4738

€e
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Inserimento movimentazione interna tierre J
I_bidirezionale per bilico Ra 1434 I_ 550TH

Lavorazioni Processing

17,5
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38,5
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28 69,2
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‘ 75,4

140
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92,2 29,2
18 Perno Ra 1446 18 14,6
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24,15
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I Applicazione accessori per bilico

Fierre 550Tlﬂ

)
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S
&
S

Bilico Verticale

O e
(i ()
\
o 7%
/
7 ~— !
- L -
l Nottolino di chiusura Ra 2918 e incontro Ra 2907 n°® 4+4 pz $& Frizione: peso MAX 75 kg
& Rinvio d'angolo Ra 1453 e perno di collegamento Ra 1446 n°® 2+2 pz Dimensione MAX: H = 2000 mm
B | FrizioneRa 1438 % n° 1 cp L = 1500 mm
[«==» | \artellina Prima Ra 2916 e movimentazione interna Ra 1434 | n° 1+1 pz Q Punti di chiusura
" ~
T - T — ~
Bilico Orizzontale - !
i =
[ [
[ [
[ [
Pl | | =
[ [
\ |
\ J
N i
|| ‘
| — =
L —
- L -
l Nottolino di chiusura Ra 2918 e incontro Ra 2907 n°4+4 pz ¥ Frizione: peso MAX 75 kg
\ Rinvio d'angolo Ra 1453 e blocchetti di collegamento Ra 1447 | n° 2+2 pz Dimensione MAX: H = 2000 mm
B | FrizioneRa1438 % n° 1 cp L = 1500 mm
\ Cremonese Prima Ra 1056 n°1+1 pz Q Punti di chiusura

N.B.: - Chiusura semplice sia su bilico orizzontale che su bilico verticale mediante tavellini:

18L

- Maniglia a tavellino Bravo 1 Ra

1439
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A

Fi rre

I Lavorazione traversi e fasce

12 _57

<

37

T4

Ra 3815

Materiale da
asportare

Gruppo Fresa

1257

TR 2505

37

4



I_Applicazione cavallotti Fierre 5 50T|‘J

3 \Cavallotto Ra 1420

TR 2512

Montaggio

infil
Spina Ra 1423 ad infilare

Cavallotto Ra 1421

TR 2510
TR2512 A B
> s <e

‘ Montaggio
ad infilare

Spina Ra 1423

N.B.: -Perl'unione dei traversi si consiglia I'utilizzo del collante
- Lavorazione eseguita con gruppo fresa Ra 3815 e con punzonatrice Ra 3800
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I_Lavorazione spalla monoblocco Fier're 550T|ﬂ
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TR 2537
Passacintino
Ra 1036 TO 4008
L)
=
L2~
™| 1R 2536
o4
/4
o}
‘\.>J'— ﬁ g
|
L —
g4
a0 = ACCESSORI PER MONOBLOCCO
’ ART. DESCRIZIONE n’ Pezzi
¢ Ra 1036 Passacintino 1
Ra 1073 | Tappi cassonetto UNIPROFIL 1 cp.
Ra 1419 Inviti per guida 1 cp
Kit di movimentazione per
Avvolgitore compreso & Ra 1476 tapparella tipo SIMBAC !
nel kit Ra 1476 AZ 2047

N.B.: IL KIT DI MOVIMENTAZIONE COMPRENDE:
-1 Avvolgitore
-1 Puleggia
-1 Calotta
-2 Supporti con cuscinetto

211 154



Eomponenti in lamiera zincata Fierre 550T|ﬂ

on di fornitura Atlantis
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La staffa di appoggio cuscinetto va fissata
sul controtelaio per monoblocco montante

/

Controtelaio per
monoblocco montante

Staffa di appoggio cuscinetto
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go [ ]
= Componenti in lamiera zincata Fler're J
g I_non di fornitura Atlantis 550TH
a
5
&
B -
8 Angolare di
33 fissaggio cassonetto
98
_ |
2
<
[e0) 7 N
N /
7
-2 Controtelaio per
monoblocco traverso 8 Rg 358

‘ 108 |

-
|
N

100

Controtelaio per
monoblocco montante

[
N
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Scala I:1

I_Collegamento alla muratura laterale Fi rre J

Lc=Lf+20" -
— 20 L L = Larghezza vano finito
- —— i L. = Larghezza controtelaio
Rg 2337 * = Valori riferiti ad un solo
- lato serramento
Sigillante

TR 2501 TR 250
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SARE——
AZ 4518
2 | Lo=Lf+13"
Lc=Lf+20" -
— 20 L L = Larghezza vano finito
- —— i L. = Larghezza controtelaio
Rg 2337 = = Valori riferiti ad un solo
Rg 2336 o lato serramento
Sigillante
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I_Collegamento alla muratura inferiore Fi rre J

o H; = Altezza vano finito
S H. = Altezza controtelaio
= = Valori riferiti ad un solo
lato serramento
= Sigillante
- 63 -
- 63 -
AZ 4518
‘ 0 00 O 00
— e — — — g — o) Ooofgogoggoo
o) \
AZ 4518 e
‘ [0° 60 269 ‘ ™
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3 0 TR 2505
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|Ra 1033
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